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MODERNIZACIA (PRZEBUDOWA) NAWIERZCHNI DROG W TECHNOLOG!I MASY UKEADANE) NA GORACO

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z realizacja modernizacja nawierzchni drég w technologii masy uktadanej na goraco w ramach
zamowienia p.n. ,Modernizacja (Przebudowa) nawierzchni drég zarzgdzanych przez Gmine Perzéw”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z modernizacja drég w Gminie Perzéw.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem modernizacji nawierzchni drég w technologii masy uktadanej na gorgco.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Modernizacja w technologii masy uktadanej na goraco.

Utozenie masy na goraco poprzez utozenie warstwy wigzacej z mieszanek mineralno-asfaltowych gr.
4 cm oraz drugiej warstwy $cieralnej gr. 4 cm.

2, Sprzet i materiaty.

Materiaty 2.1. Oznakowanie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy, oznakowania zgodnie z
obowigzujacymi przepisami oraz utrzymania ruchu drogowego w okresie od rozpoczecia do odbioru
koricowego rob6t. Wykonawca ustawi i bedzie obstugiwat urzadzenia zabezpieczenia ruchu (znaki,
zapory, itp). Znaki drogowe oraz ich ustawienie powinny spetniaé wymagania ,Szczegdtowych
warunkoéw technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”. Koszt oznakowania i zabezpieczenia budowy
nalezy wkalkulowa¢ w wartos¢ rob6t. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za oznakowanie i

bezpieczeristwo ruchu na odcinku prowadzonych robét.

2.2. Sprzet.

Do wykonania warstw z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien dysponowac

nastepujgcym sprzetem:

- szczotki do mechanicznego oczyszczania nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza,

- uktadarki mieszanek mineralno - asfaltowych z podgrzewana ptyta wibracyjna,

- walce stalowe,



- walce ogumione,
- zageszczarki ptytowe lub mate walce wibracyjne,
- samochody samowytadowcze.

2.3. Transport.

Do transportu mieszanki nalezy uizywac¢ samochodéw samowytadowczych wyposazonych w
pokrowce brezentowe. Czas transportu mieszanek bitumicznych nie powinien przekracza¢ 2 godz. z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. W czasie transportu

mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

2.4, Materialy.

Materialy uzyte do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno - asfaltowych:
- asfalt,

- piasek,

- wypetniacz kamienny,

- grysy kamienne,

- Zwiry kamienne,

- kliniec.

Wszystkie uzyte materialy powinny posiada¢ aktualne dopuszczenie do stosowania w budownictwie

drogowym.

3. Warstwa profilowa.

Przed przystapieniem do uktadania w-wy wyrownawczej nalezy doktadnie oczy$ci¢ istniejgca
nawierzchnie z wszelkich zanieczyszczen oraz skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w
iloéci 0,3- 0,5 kg/m” po odparowaniu wody lub uplynniacza. Warstwe profilowa nalezy wykona¢ z
mieszanki mineralno — asfaltowej AC 11W. Srednia grubo$¢ 4 cm. Recepture mieszanki nalezy
uzgodnié z Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spetniac nastepujgce wymogi:

- stabilno$¢ 26 kN,
- asfalt D 50/70 wg PN-EN 12591[27] w ilosci 4,5 - 6%,

- kruszywo tamane wg PN-EN 13043 [44] i WT — 1 kruszywa 2010 [64] gat. | z litego surowca skalnego,

- wskaznik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-EN 13043[44] i WT1 kruszywo 2010[64]

Wymagania dotyczace cech geometrycznych:

- szerokosé =3 cm,



- nieréwnosci podtuzne i poprzeczne <9 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%.

Warunki odbioru:

- sprawdzenie rownosci i spadkdw,

- przedtozenie $wiadectw zgodnosci materialéw uzytych do nawierzchni asfaltowej.

4. Warstwa scieralna.

Przed przystapieniem do ukfadania w-wy $cieralnej nalezy dokfadnie skropi¢ emulsjg asfaltowg lub
asfaltem uptynnionym wykonang warstwe wyréwnawcza w iloéci 0,1 — 0,3 kg/m’ po odparowaniu
wody lub uptynniacza. Warstwe $cieralng nalezy wykona¢ z mieszanki mineralno — bitumicznej MMA
np. AC11S50/70 Grubos$¢ warstwy po zageszczeniu 4 cm. Recepturg mieszanki nalezy uzgodnic z
Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spetnia¢ nastepujace wymogi:

- stabilnosé¢ 28 kN,
- asfalt D 50/70 wg PN-EN 12591[27] w iloéci 5 - 6,5%,

- kruszywo famane wg PN-EN 13043 [44] i WT-1 kruszywo 2010[64] kl.I, gat. | z litego surowca

skalnego,

- wskaznik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-EN 13043[44] i WT-1 kruszywo 2010[64]
Wymagania dotyczace cech geometrycznych:

- szerokosc + 5 cm,

- nieréwnosci podtuzne i poprzeczne <6 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%,

- grubos¢ warstwy +10%.

W przypadku stwierdzenia odstepstw od wymogéw okreslonych niniejsza specyfikacjg oraz
obowigzujgcych norm technicznych, Inwestor ma prawo zada¢ od Wykonawcy rozebrania i
ponownego wykonania wadliwego elementu na koszt Wykonawcy lub obnizy¢ wartos¢
wykonywanego zadania i naliczy¢ kary. Wykonawca ma obowigzek podczas prowadzenia robét
zachowa¢ wymogi bezpieczeristwa uczestnikéw ruchu samochodowego i pieszych zaréwno w

obregbie, jak i sasiedztwie prowadzonych robét drogowych.
5. Kontrola jakosci robot

Warunki ogélne.



Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowania poprzez etapy budowy

(produkcje i wbudowanie masy) i badania koficowe jakosci wykonanych warstw nawierzchni.

Badania masy mineralno-asfaltowej w czasie produkgcji.

W czasie produkcji nalezy kontrolowac :

- sprawno$c¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspétpracujgcych,

temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine,
- skitad granulometryczny masy mineralno-bitumicznej raz dziennie,
- sktad masy mineralno- asfaltowe] o przez wykonanie ekstrakcji,

Badanie masy mineralno- asfaltowej w czasie uktadania.
W czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy kontrolowac:

- sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej,
- grubosci i jednorodnosci uktadanej warstwy, grubos$¢ warstwy 4 + 4 cm,

- prawidtowos¢ przebiegu watowania,

temperature zageszczanej mieszanki, ktéra dla asfaltu D 50/70 powinna zawierac sie w

granicach od 140 do 115st.C,
Temperature masy mineralno-bitumicznej nalezy bada¢ w sposéb ciggly poczawszy od chwili
zatadowania do ukfadarki, po jej roztozenie w czasie watowania . Wyniki pomiaréw powinny zosta¢ w
specjalnym zeszycie z podaniem z podaniem lokalizacji robét.

Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonanego profilowania.

Wykonana warstwa powinna mie¢ barwe jednolitg , bez miejsc przebitumowanych, porowatych,

tuszczacych sie i spekanych.
Sprawdzenie szerokosci wykonanej warstwy nawierzchni.

Dopuszczalne szerokosci wykonanej warstwy od szerokosci projektowanej nie powinny przekraczac

+/-5cm.
Sprawdzenie rownosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.

Odchylenia profilu podtuznego od linii zerowej wykazane na wykresie planografu lub okreslone jako

przeswity miedzy nawierzchnig i czterometrowg fatg, mierzone co 30 m nie powinny przekraczac



wartoéci 12 mm . Wartosci odchylern nie powinny przekracza¢ 1,5-krotnej wartosci odchylen

dopuszczalnych.
Sprawdzenie rownosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku poprzecznym.
Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac tatg profilowg potozong prostopadle do osi drogi :

- na prostej 10 razy na 1 km,
- natuku w 3 miejscach Pt, St, Kt.
Dopuszczalne odchytki  (wysokos¢ szczelin pomiedzy powierzchnig sprawdzanej warstwy a tata

profilowg) nie mogg przekracza¢ 0,5% spadkéw projektowanych.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej masy
uktadanej na goraco.






