SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT DROGOWYCH

Przebudowa i modernizacja drég gminnych na terenie Gminy Perzéw
WYMAGANIA OGOLNE
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan wspdlnych dla wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane podczas przebudowy i modernizacji drég na terenie Gminy Perzow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t w obiektach wymienionych w pkt 1.1,

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna:

— przebudowa nawierzchni drég z wykonaniem podbudowy z tlucznia kamiennego
- modernizacja nawierzchni drog w technologii masy ukladanej na goraco

- wykonanie koryt i profilowania

- wykonanie przepustow, kraweznikéw, korytek Sciekowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Inspektor Nadzoru - osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajacego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Koordynator robét - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania roboét, zgodnie z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemne;j lub ustnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem robét..

kosztorys ofertowy - wykaz rob6t podstawowych przewidzianych do wykonania z

podaniem ich ilosci.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét.
Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszezonymi tolerancjami, a
Jesli przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki - czgs¢ dokumentacji technicznej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru rob6t budowlanych (ST).

1.6. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren robét

remontowych.

1.7. Dokumentacja techniczna.

Dokumentacja techniczna, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu
Kontraktu:

- 1 egzemplarz na roboty objete Kontraktem.

1.8. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt



zabezpieczenia robot w okresie trwania remontu.

Wykonawca jest zobowiagzany do zabezpieczenia terenu robot w okresie trwania realizacji Kontraktu,
az do jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnatly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki
niezbgdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z Inspektorem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze wlaczony jest w
ceng kontraktowa.

1.9. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

1.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i

higieny pracy.

1.11. Ochrona robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inspektora oraz
bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.

Inspektor moze wstrzymac roboty, je§li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w
tym przypadku na polecenie Inspektora powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie péZniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek zwiazane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

1.13. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktore spelniac
maja materialy, sprzet i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowiazywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2. Materialy.

Wszystkie zastosowane materialy musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych,
wg ktorej materialy nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest
oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje Europejska w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktdrych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regulami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).

2.1. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.
Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badzZ zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one potrzebne do
robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego skladowanie beda zlokalizowane w
obrebie terenu robot remontowych i uzgodnione z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania jakosci i warunkow



wyszezegolnionych w Umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢
stosowanych materialéw i wykonywanych robot, za ich zgodnosé¢ z wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnoé¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementéw robot
zgodnie z instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Bledy popemione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang usunigte przez
Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢ skutkiem bledu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, ST, normach i wytycznych..

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.

6. 1. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zalozona jako$¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole roboét i jakosci materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary
zapewniajace stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST.

6.2. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Po wykonaniu
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi wyniki do akceptacji Inspektora.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych
przepisow i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma,

- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt ,,a" i ktére spelniaja wymogi
Specyfikacji.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie speniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.4. Dokumenty robdét.

Do dokumentéw wykonanych prac, oprocz wymienionych w pkt 6.1 1 6.2. zalicza si¢ nastgpujace
dokumenty:

a) protokot przekazania Wykonawcy placu budowy,

b) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi,

¢ ) protokoty odbioru robot,

d) protokoty z narad i polecenia Inspektora nadzoru.

e) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.



Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora
nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét.
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z ST, w jednostkach

ustalonych w wycenionym Kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca.
Wszystkie obmiary robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Wszystkie obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. Odbioér robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy.

Odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu - polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr roboét takich prac
bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogolnego postgpu robét. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowosé danej czesci robdt do
odbioru zglasza Wykonawca z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér powinien by¢
wykonany nie p6zniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru.

Odbiér koficowy robét - polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materialow

i robocizny robdt w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i kosztow.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce pisemnie z bezzwlocznym powiadomieniem o tym fakcie inspektora nadzoru.

Odbior koncowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponizej. Odbioru
koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnoéci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania robét zgodnego z przedmiarem. W przypadku niewykonania wyznaczonych
robé6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych fub rob6t wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze
jakos¢ wykonywanych robét nieznacznie odbiega od przedmiaru rebot i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru konicowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego roboét jest protokdt odbioru koncowego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

a) Wyniki pomiaréw kontrolnych zgodnie z ST,

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu

z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koficowego robét. Wszystkie zarzadzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
QOdbidr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze konicowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
zapisanych w czesci dotyczacej ,,Odbioru konicowego robot".

9. Podstawa platnosci.

Podstawa platnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce i ustalona w pozycjach
kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla danej roboty w specyfikacji
technicznej. Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizne bezpoérednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,



- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.

Wszystkie pozycje wycenianie sa w PLN.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyjasnienie.
Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowia
zaplate za prace wykonana i zakonczona pod kazdym wzglgdem. Uwaza sie, ze Wykonawca wziat pod
uwage wszystkie wymagania i zobowiazania, bez wzgledu na to czy zostaly okreslone czy
zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach niniejszej Umowy i ze odpowiednio wycenil pozycje
kosztorysu. Tak wigc, kwota musi zawiera¢ nagle i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko
zwiazane z koniecznoscia wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robot objetych Umowa.
Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaly zawarte oddzielne pozycje, wszystko to

musi by¢ uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych poszczegélnym pozycjom dla wszystkich
kosztéw wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego musza zawieraé
odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreslonych w Umowie, oraz
wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaty
oddzielnie wyszczegdnione), odnoszace si¢ do Umowy jako catosci, beda rozdysponowane pomiedzy
wszystkie pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.

Catos¢ zamdwienia bgdzie opodatkowana stawka podatku VAT. Wyliczenie nalezy poda¢ osobno






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.

REMONT NAWIERZCHNI DROG Z WYKONANIEM PODBUDOWY Z TEUCZNIA KAMIENNEGO

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z realizacjg remontéw nawierzchni drég z wykonaniem podbudéw z ttucznia kamiennego w ramach
zamoOwienia p.n. ,Budowa, Przebudowa i Modernizacja nawierzchni drég zarzgdzanych przez Gmine

Perzow”.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja technicZna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z remontem drég w Gminie Perzow.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z remontem
nawierzchni wraz z wykonaniem podbudow z mieszanek kamiennych granitowych niezwigzanych
frakcji 0/63 mm lub 0/31,5 mm

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Podbudowa z tlucznia kamiennego

Czes¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych 2z mieszanek
kamiennych granitowych niezwigzanych frakcji 0/63 mm lub 0/31,5 mm

2. Sprzet i materiaty
2.1. Oznakowanie robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy, oznakowania zgodnie z
obowigzujacymi przepisami oraz utrzymania ruchu drogowego w okresie od rozpoczecia do odbioru
koricowego robdt. Wykonawca ustawi i bedzie obstugiwat urzadzenia zabezpieczenia ruchu (znaki,
zapory, itp). Znaki drogowe oraz ich ustawienie powinny spetnia¢ wymagania ,Szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczeristwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”. Koszt oznakowania i zabezpieczenia budowy
nalezy wkalkulowa¢ w wartos¢ robot. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za oznakowanie i
bezpieczeristwo ruchu na odcinku prowadzonych robot.

2.2. Sprzet.
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :



- dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, do rozkladania materiatu i

wyprofilowania warstwy,

- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne, mate walce wibracyjne.

2.3. Transport.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport materiatdw powinien odbywac sie w taki sposdb, aby uniemoiliwi¢ pylenie materiat

(zabezpieczone plandeka).

2.4. Materiaty.

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢, nastepujace rodzaje kruszywa , wedtug PN-EN 13242:2004
mieszanka kamienna granitowa niezwigzana frakcji 0/63 mm lub 0/31,5 mm — norma PN-EN 13242:2

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane
sposréd wymienionych w PN-EN 13242:2004

Do podbudowy zasadniczej nalezy stosowac kruszywo gatunku co najmniej Il klasy.
Wszystkie uzyte materiaty powinny posiadac aktualne dopuszczenie do stosowania w budownictwie

drogowym.
3. Przygotowanie podtoza.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacja

techniczna.

4. Dolna i gérna warstwa podbudowy

Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze by¢ mniejsza niz 15 cm.
Kruszywo po rozfozeniu powinno by¢ zageszczone.

5. Kontrola jakosci robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszywa przeznaczonego do
wykonania rohét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi w celu akceptacji materiatu.

Badania mieszanki kruszywa pod wzgledem uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywac¢ dla kazdej
dostarczonej partii kruszywa. Dwie prébki nalezy pobrac losowo, z roztozonej warstwy przed jej
zageszczeniem.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2, z tolerancjg +10%, —20%.

Zageszczenie nawierzchni ttuczniowej nalezy uzna¢ za prawidtowe wtedy, gdy stosunek wtdrnego
modutu odksztatcenia do pierwotnego modutu odksztatcenia, mierzonych przy uzyciu ptyty o srednicy

30 cm, jest nie wiekszy od 2,2. No$no$¢ podbudowy wg normy



PN-5-06102:1997

Wymagania dotyczgce cech geometrycznych nawierzchni

— szerokosc¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10, =5 cm;

— réwnos¢ nawierzchni mierzona fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 — nieréwnosci nie moga
przekracza¢ 15 mm;

— spadki poprzeczne i podtuzne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +0,5%.
— rzedne wysokosciowe — rdéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, =2 cm;

— grubos¢ nawierzchni nie powinna rézni¢ sie od projektowanej grubosci o wiecej niz + 10%.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonane]j podbudowy
z ttucznia kamiennego. .

W przypadku stwierdzenia odstepstw od wymogéw okreslonych niniejsza specyfikacja oraz
obowigzujagcych norm technicznych, Inwestor ma prawo iada¢ od Wykonawcy rozebrania i
ponownego wykonania wadliwego elementu na koszt Wykonawcy lub obnizy¢ wartosé
wykonywanego zadania i naliczy¢ kary. Wykonawca ma obowigzek podczas prowadzenia robét
zachowaé wymogi bezpieczeristwa uczestnikow ruchu samochodowego i pieszych zaréwno w
obrebie, jak i sgsiedztwie prowadzonych robét drogowych.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJIA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.

MODERNIZACJA (PRZEBUDOWA) NAWIERZCHNI DROG W TECHNOLOGII MASY UKtADANEJ NA GORACO

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z realizacja modernizacja nawierzchni drég w technologii masy ukiadanej na goraco w ramach
zamowienia p.n. ,Modernizacja (Przebudowa) nawierzchni drog zarzadzanych przez Gmine Perzéw”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbfowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z modernizacja drég w Gminie Perzow.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem modernizacji nawierzchni drég w technologii masy uktadanej na gorgco.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Modernizacja w technologii masy ukifadanej na goraco.

Utozenie masy na gorgco poprzez utozenie warstwy wigzgcej z mieszanek mineralno-asfaltowych gr.
4 cm oraz drugiej warstwy scieralnej gr. 4 cm.

2. Sprzet i materialy.
Materiaty 2.1. Oznakowanie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy, oznakowania zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami oraz utrzymania ruchu drogowego w okresie od rozpoczecia do odbioru
koricowego robo6t. Wykonawca ustawi i bedzie obstugiwat urzgdzenia zabezpieczenia ruchu (znaki,
zapory, itp). Znaki drogowe oraz ich ustawienie powinny spetnia¢ wymagania ,Szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”. Koszt oznakowania i zabezpieczenia budowy
nalezy wkalkulowa¢ w wartos¢ robét. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za oznakowanie i
bezpieczeristwo ruchu na odcinku prowadzonych robét.

2.2, Sprzet.

Do wykonania warstw z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem:

- szczotki do mechanicznego oczyszczania nawierzchni,
- skrapiarki lepiszcza,
- uktadarki mieszanek mineralno — asfaltowych z podgrzewang ptyta wibracyjng,

- walce stalowe,



- walce ogumione,
- zageszczarki ptytowe lub mate walce wibracyjne,
- samochody samowytadowcze.

2.3. Transport.

Do transportu mieszanki nalezy uzywa¢ samochodow samowyladowczych wyposazonych w
pokrowce brezentowe. Czas transportu mieszanek bitumicznych nie powinien przekraczac 2 godz. z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury whudowania. W czasie transportu
mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

2.4. Materiaty.

Materiaty uzyte do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno - asfaltowych:
- asfalt,

- piasek,

- wypetniacz kamienny,

- grysy kamienne,

- zwiry kamienne,

- kliniec.

Wszystkie uzyte materiaty powinny posiadaé aktualne dopuszczenie do stosowania w budownictwie
drogowym.

3. Warstwa profilowa.

Przed przystgpieniem do ukiadania w-wy wyréwnawczej nalezy dokfadnie oczysci¢ istniejgca
nawierzchnie z wszelkich zanieczyszczen oraz skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w
ilodci 0,3- 0,5 kg/m” po odparowaniu wody lub uptynniacza. Warstwe profilowa nalezy wykona¢ z
mieszanki mineralno — asfaltowej AC 11W. Srednia grubo$¢ 4 cm. Recepture mieszanki nalezy
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spetnia¢ nastepujace wymogi:

- stabilnos¢ =6 kN,

- asfalt D 50/70 wg PN-EN 12591[27] w ilosci 4,5 - 6%,

- kruszywo tamane wg PN-EN 13043 [44] i WT — 1 kruszywa 2010 [64] gat. | z litego surowca skalnego,
- wskaznik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-EN 13043[44] i WT1 kruszywo 2010[64]

Wymagania dotyczéce cech geometrycznych:

- szerokos¢ £ 3 cm,



- nieréwnosci podiuzne i poprzeczne €9 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%.

Warunki odbioru:

- sprawdzenie rownosci i spadkéw,

- przediozenie swiadectw zgodnosci materiatéw uzytych do nawierzchni asfaltowe;.

4. Warstwa $cieralna.

Przed przystgpieniem do ukladania w-wy Scieralnej nalezy doktadnie skropi¢ emulsjg asfaltowa lub
asfaltem uptynnionym wykonana warstwe wyréwnawczg w iloéci 0,1 — 0,3 kg/m?® po odparowaniu
wody lub uptynniacza. Warstwe Scieralng nalezy wykonac z mieszanki mineralno — bitumicznej MMA
np. AC11550/70 Gruboé¢ warstwy po zageszczeniu 4 cm. Recepture mieszanki nalezy uzgodni¢ z
Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spetnia¢ nastepujace wymogi:

- stabilno$¢ =8 kN,
- asfalt D 50/70 wg PN-EN 12591[27] wiloéci 5 — 6,5%,

- kruszywo tamane wg PN-EN 13043 [44] i WT-1 kruszywo 2010[64] kl.I, gat. | z litego surowca
skalnego,

- wskaznik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-EN 13043[44] i WT-1 kruszywo 2010[64]
Wymagania dotyczace cech geometrycznych:

- szerokos¢ + 5 cm,

- nieréwnosci podtuzne i poprzeczne <6 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%,

- grubos¢ warstwy £10%.

W przypadku stwierdzenia odstepstw od wymogdéw okreslonych niniejsza specyfikacja oraz
obowigzujagcych norm technicznych, Inwestor ma prawo zada¢ od Wykonawcy rozebrania i
ponownego wykonania wadliwego elementu na koszt Wykonawcy lub obnizy¢ wartosé
wykonywanego zadania i naliczy¢ kary. Wykonawca ma obowigzek podczas prowadzenia robét
zachowa¢ wymogi bezpieczenstwa uczestnikdw ruchu samochodowego i pieszych zaréwno w
obrebie, jak i sgsiedztwie prowadzonych robét drogowych.

5. Kontrola jakosci robét

Warunki ogdlne.



Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy od okresu przygotowania poprzez etapy budowy

(produkcje i wbudowanie masy) i badania koricowe jakosci wykonanych warstw nawierzchni.

Badania masy mineralno-asfaltowej w czasie produkciji.

W czasie produkcji nalezy kontrolowac :

- sprawnos$¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspotpracujgcych,

- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine,
- skiad granulometryczny masy mineralno-bitumicznej raz dziennie,

- sktad masy mineralno- asfaltowej o przez wykonanie ekstrakcji,

Badanie masy mineralno- asfaltowej w czasie uktadania.
W czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy kontrolowac:

- sprawnos¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej,
- grubosdci i jednorodnosci ukfadanej warstwy, grubos¢ warstwy 4 +4 cm,
- prawidtowos¢ przebiegu watowania,

- temperature zageszczanej mieszanki, ktéra dla asfaltu D 50/70 powinna zawierac sie w
granicach od 140 do 115 st. C,
Temperature masy mineralno-bitumicznej nalezy bada¢ w sposdb ciggly poczawszy od chwili
zatadowania do uktadarki, po jej roztozenie w czasie watowania . Wyniki pomiaréw powinny zostac w
specjalnym zeszycie z podaniem z podaniem lokalizacji robot.

Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonanego profilowania.

Wykonana warstwa powinna mie¢ barwe jednolitg , bez miejsc przebitumowanych, porowatych,

tuszczacych sie i spekanych.
Sprawdzenie szerokosci wykonanej warstwy nawierzchni.

Dopuszczalne szerokosci wykonanej warstwy od szerokosci projektowanej nie powinny przekraczac

+/- 5 cm.
Sprawdzenie réwnosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.

Odchylenia profilu podtuznego od linii zerowej wykazane na wykresie planografu lub okreslone jako

przeswity miedzy nawierzchnig i czterometrowg fatg, mierzone co 30 m nie powinny przekraczac



wartosci 12 mm . Wartosci odchylern nie powinny przekracza¢ 1,5-krotnej wartosci odchylen

dopuszczalnych.
Sprawdzenie réwnosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku poprzecznym.
Spadki poprzeczne nalezy sprawdza¢ fatg profilowa potozong prostopadle do osi drogi :

- naprostej 10 razy na 1 km,
- natuku w 3 miejscach PL, St, Kt.
Dopuszczalne odchytki (wysoko$¢ szczelin pomigdzy powierzchnig sprawdzanej warstwy a tata

profilowg) nie mogg przekracza¢ 0,5% spadkow projektowanych.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m*> (metr kwadratowy) wykonanej masy
uktadanej na gorgco.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I

ODBIORU ROBOT.
KORYTA I PROFILOWANIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszezaniem podloza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robo6t na drogach gminnych Gminy Perzow.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. OkreS§lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M -00.00.00 ,, Wymagania og6lne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania

ogoblne”

2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.M. 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprze¢t do wykonania robot

Roboty mozna prowadzi¢ recznie lub za pomoca sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

Caly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny byé w dobrym stanie,
zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci robot, w szczegolnosci stosowany sprzet nie
moze spowodowac niekorzystnego wpltywu na wlasciwosci gruntu podioza.

Sprz¢t budowlany powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym
w PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera kontraktu. Sprzet
powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien
réwniez dysponowac¢ sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot
w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jakikolwiek sprz¢t, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podiloza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.



Stosowany sprzg¢t nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu
podloza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt :

5.2. Zasady ogolne

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i

zageszczenia podloza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem
warstw nawierzchni. Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podloza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie

moze odbywaé sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze

wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usung¢ bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu
zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzgdne

terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca
si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podloza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w

podlozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na
glebokos¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajgcy
wymagania obowigzujgce dla gomej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia podloza (1)

Minimalna wartosc¢ I dla:
Strefa korpusu Ruch lokki
Gorna warstwa o grubosei 20 cm 1.00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
’ : : 0,97
powierzchni podloza

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podioze uniemozliwia

przeprowadzenie badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtémy modul odksztalcenia podloza.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnosé gruntd podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej
z tolerancja od -20% do +10%.



5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przykiad przez rozlozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
Jezeli wyprofilowane i1 zaggszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do
ukiadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania

ogoblne”

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i
zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i
wyprofilowanego podloza.

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwosé badan i pomiardw
1. | Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2. | Réwnosé podluzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3. | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4. | Spadki poprzeczne 10 razyna 1 km
5. | Rzedne wysokosciowe co 100m
6. | Uksztaltowanie osi w planie*) co 100m
7. | Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu raz na 600m”
podioza

*) dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w
punktach gléwnych tukéw poziomych

6.2.1. Szerokos¢ koryta (profilowanego podloza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o

wiecej niz+10 cm i -5 cm.

6.2.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podloza)
Nieréwnosci podluzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowg

latg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg lata, a dla poszerzen latg dostosowana do

szerokosci koryta.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny byé¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa z tolerancjg +0,5%. :

6.2.4. Rzedne wysokosciowe




Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +5 cm

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jedli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ poréwnanie wartosci modutow
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z norma nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-EN 1097-5:2008.

Wilgotno$¢ gruntu podloza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od

-20% do + 10%.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdza¢ wedtug normy, przynajmniej w dwoch punktach,
wybranych losowo. Zaggszczenie nalezy kontrolowa¢ na podstawie normalnej proby
Proctora, wedtug PN-B-0448:1988 (metoda I lub II)

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami Koryta (profilowanego
podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru roboét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne™ .

Jednostkg obmiarowg jest m’® (metr kwadratowy) wyprofilowanego i zageszczonego podioza
gruntowego. )

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasadny odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogow podanych w punkcie 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” .
9.2. Cena wykonanie roboét obejmuje:

- profilowanie dna koryta lub podloza,

- zageszczenie podioza,

- zabezpieczenie przed nawodnieniem

- odwodnienie wykopow

- osuszenie zawilgoconych wykopow

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie robdt i1 jego utrzymanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu



2. PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢
5: Oznaczenie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg (oryg.)

3. PN-EN 13036-7:2004 Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czg$¢ 7 : pomiar
nieréwnosci nawierzchni : badanie linialem metrycznym (oryg.)






SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PRZEPUSTY

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej og6lnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem przepustéw
wykonywanych podczas przebudowy i modernizacji drog na terenie Gminy Perzow.

MATERIALY
Rodzaje materialow:

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z typowych
prefabrykowanych rur betonowych, objetych niniejsza SST, sa:

- prefabrykaty rurowe ér. 50 cm,

- prefabrykowane, zelbetowe $cianki czolowe,

- woda,

- mieszanka pod tawe fundamentowa,

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zjazdéw z kostki betonowej sa:

- betonowa kostka brukowa,

- kruszywa do wykonania podbudowy z betonowej, gérnej warstwy podbudowy z kruszyw i podsypki
piaskowej,

- woda, cement, materialy do pielegnacji podbudowy betonowej,

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu kraweznikéw betonowych sa:
— krawezniki betonowe,

— piasek na podsypke i do zapraw,

— cement do podsypki i do zapraw,

— wode,

— materialy do wykonania fawy.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obrzezy betonowych sa:

- obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
- zwir lub piasek do wykonania taw,

- cement wg PN-B-19701 [7],

- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

Przepusty

Prefabrykaty zelbetonowe

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gladkie, bez peknigd i rys. Dopuszcza sie

drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie, ktérych glebokosé nie
przekracza 5 mm.

Prefabrykaty zelbetowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-25.
Skfadowanie prefabrykatéw powinno odbywac¢ sig¢ na wyréwnanym, utwardzonym

1 odwodnionym podtozu.

Rury przepustowe

Do wykonania przepustéw pod zjazdami nalezy zastosowac rury betonowe Rury powinny posiada¢ aprobate
techniczng dopuszczajaca je do stosowania w budownictwie drogowym Powierzchnie elementéw powinny byé
gladkie, bez peknig¢ i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako pozostato$ci po pecherzykach powietrza i wodzie,
ktérych gleboko$é nie przekracza 5 mm.

Sktadowanie rur powinno odbywa¢ si¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu zgodnie z
zaleceniami producenta.

Mieszanka kruszywa naturalnego
Mieszanka do wykonania fawy fundamentowej powinna spetia¢ wymagania PN-B-06712 [5].



KONTROLA JAKOSCI

W trakcie prowadzenia prac sprawdzeniu beda podlegaty:

dopuszczenie stosowanych wyrobow do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje zgodnodci),
- grubosé, szerokos¢ i réwnosé wykonanej podbudowy i podsypki. Grubo$é warstwy nalezy mierzy¢
bezposrednio po jej zaggszcezeniu. Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg techniczng i
specyfikacja z tolerancja 1 cm.

- sprawdzenie cech zewnetrznych wyrobow (rur przepustowych, $cianek czotowych, kraweznikow betonowych,
obrzezy betonowych, kostki betonowej),

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa dla przepustéw jest m (metr) wykonanego przepustu.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Krawezniki i korytka drogowe

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem kraweznikéw i korytek drogowych

Krawezniki betonowe

Wymagania techniczne stawiane nowym kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340
[5]. Dla kraweznikéw z rozbidrki obowiazuje wzrokowa ocena ich przydatnosci.
Skladowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug typdw, rodzajow, ksztattéw, cech fizycznych i mechanicznych,
wielkosci, wygladu itp.

Krawezniki betonowe nalezy ukladac z zastosowaniem podkiadek i przektadek
drewnianych o wymiarach: grubosé 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej
od szerokosci kraweznika.

Korytka $ciekowe

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania $ciekdéw powinny odpowiada¢
wymaganiom PN-EN 1340

Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementow betonowych, uzytych do wykonania Sciekow,
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Wymagania dla elementow $ciekowych :

- nasigkliwos$é <4 %

- odporno$¢ na zamrazanie / rozmrazanie — klasa 3

- odpornos¢ na $cieranie na tarczy Boehmego < 18000 milimetréw sze$ciennych / 5000 milimetréw
kwadratowych

- wytrzymatos¢ na Sciskanie — beton klasy C 25/30

- na powierzchni elementéw $ciekowych nie powinny wystepowac rysy i odpryski
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podlozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Materialy na podsypke i do zapraw

Jesli dokumentacja lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac

nastepujace materiaty:

— mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spehiajacego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113 [10], cementu 32,5 speniajacego wymagania PN-EN 197-

1 [3] i wody odmiany | odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250 [11].
Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywac sie¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatlami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

Materialy na lawy

Do wykonania faw pod krawegznik nalezy stosowa¢ — beton klasy C12/15

Zwir do wykonania tawy pod obrzeza powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5],
a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].

SPRZET

. Krawezniki i korytka ustawia si¢ recznie.

TRANSPORT

Nie stawia si¢ wymagan dotyczacych transportu dla materiatow.

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [22]. Cement
luzem nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozic¢



dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i

zawilgoceniem,

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody,

Transport mieszanki betonu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z PN-S-

96013:1997 [20].

Krawezniki i korytka betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy. Krawezniki powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci
te] warstwy.

WYKONANIE ROBOT

Krawezniki

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie lawy,

3. ustawienie kraweznikow,

4. wypelnienie spoin,

5. roboty wykoniczeniowe.

Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji technicznej,
SST Iub wskazan Inspektora:

— ustali¢ lokalizacje robét,

— ustali¢ dane niezbedne do szczegotowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

— usunaé przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.

— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Wykonanie lawy

Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowiacego koryto pod lawe, powinny odpowiadac

wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji
szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

L.awa betonowa

Lawe betonowa z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozécielony w
szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami.
Betonowanie law nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251 [7], przy
czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczna masa
zalewowa.

Ustawienie kraweznikéw betonowych

Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo rozumiane jako odlegtos¢ gémej powierzchni kraweznika od jezdni nie powinno znaczaco odbiegaé od
powierzchni jezdni, w celu umozliwienia sprawnej komunikacji.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony zjazdu powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikéw na fawie betonowej

Ustawianie kraweznikow na fawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku

lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.



Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm.

Roboty wykonczeniowe

Do robét wykonczeniowych naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie elementéw czasowo usunigtych,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

KONTROLA JAKOSCI

W trakcie prowadzenia prac sprawdzeniu beda podlegaty:

- sprawdzenie wykonania faw i ustawienia kraweznikéw i korytek,

- wypelnienie spoin ustawionych kraweznikow i korytek,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla kraweznika i korytek jest 1 m wykonanego kraweznika lub korytka






