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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.

MODERNIZACJA NAWIERZCHNI DROG W TECHNOLOGII MASY UKEADANEJ NA GORACO

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z realizacjg modernizacjg nawierzchni drog w technologii masy uktadanej na gorgco w ramach
zamoéwienia p.n. ,Modernizacja nawierzchni drog zarzadzanych przez Gmine Perzow”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z modernizacja drég w Gminie Perzéw.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem modernizacjg nawierzchni drég w technologii masy uktadanej na goraco.

1.4. Okreélenia podstawowe.
1.4.1. Modernizacja w technologii masy uktadanej na gorgco.

Utozenie masy na gorgco poprzez utozenie warstwy wyrdwnawczej srednio 25 kg/m2 np.
AC16W50/70 i scieralnejgr. 5 cm MMA np. AC11550/70.

2.1. Oznakowanie robaét.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy, oznakowania zgodnie z
obowiazujacymi przepisami oraz utrzymania ruchu drogowego w okresie od rozpoczecia do odbioru
koAcowego robét. Wykonawca ustawi i bedzie obstugiwat urzagdzenia zabezpieczenia ruchu (znaki,
zapory, itp). Znaki drogowe oraz ich ustawienie powinny spetnia¢ wymagania ,Szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach”. Koszt oznakowania i zabezpieczenia budowy
nalezy wkalkulowa¢ w wartosé robét. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za oznakowanie i
bezpieczenstwo ruchu na odcinku prowadzonych robét.

2.2. Sprzet.

Do wykonania warstw z mieszanki mineralno—bitumicznej Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem:

- szczotki do mechanicznego oczyszczania nawierzchni,
- skrapiarki lepiszcza,
- uktadarki mieszanek mineralno — asfaltowych z podgrzewang ptytg wibracyjna,

- walce stalowe,
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- walce ogumione,

- zageszczarki ptytowe lub mate walce wibracyjne,
- samochody samowytadowcze.

2.3. Transport.

Do transportu mieszanki nalezy uzywa¢ samochodéw samowyfadowczych wyposazonych w
pokrowce brezentowe. Czas transportu mieszanek bitumicznych nie powinien przekraczac 2 godz. z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. W czasie transportu
mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

2.4. Materiaty.

Materiaty uzyte do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno - bitumicznych:
- asfalt,

- piasek,

- wypetniacz kamienny,

- grysy kamienne,

- zwiry kamienne,

- kliniec.

Wszystkie uzyte materiaty powinny posiada¢ aktualne dopuszczenie do stosowania w budownictwie
drogowym.

3. Warstwa wyrdwnawcza.

Przed przystapieniem do uktadania w-wy wyréwnawczej nalezy doktadnie oczyscic istniejacy
nawierzchnie z wszelkich zanieczyszczen oraz skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w
ilosci 0,3- 0,5 kg/m2 po odparowaniu wody lub uptynniacza. Warstwe wyréwnawczg nalezy wykonaé
z mieszanki mineralno — bitumicznej 0/12,8 wg OST nr 05.03.05 GDDP z 1998r. Srednio 25 kg/m2.
Recepture mieszanki nalezy uzgodnic z Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spefniac nastgpujace
wymogi:

- stabilnos¢ =6 kN,

- asfalt D 50/70 wg PN-C-96170 w ilosci 4,5 - 6%,

- kruszywo tamane wg PN-B/96-11112 kLI, gat. | z litego surowca skalnego,
- wskainik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-61/5-96504.

Wymagania dotyczace cech geometrycznych:



- szerokos$é £ 3 cm,

- nieréwnosci podtuine i poprzeczne £9 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%.

Warunki odbioru:

- sprawdzenie rownosci i spadkow,

- przedtozenie swiadectw zgodnosci materiatow uzytych do nawierzchni asfaltowe;j.
4. Warstwa scieralna.

Przed przystapieniem do uktadania w-wy scieralnej nalezy doktadnie skropi¢ emulsjg asfaltowg lub
asfaltem uptynnionym wykonang warstwe wyréwnawcza w ilosci 0,1 — 0,3 kg/m2 po odparowaniu
wody lub uptynniacza. Warstwe $cieralng nalezy wykonac z mieszanki mineralno — bitumicznej 0/12,8
wg OST nr 05.03.05 GDDP z 1998r. Grubos$¢ warstwy po zageszczeniu 5 cm. Recepture mieszanki
nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru. Powinna ona spetnia¢ nastepujace wymogi:

- stabilnos¢ 28 kN,

- asfalt D 50/70 wg PN-C-96170 w ilosci 5 — 6,5%,

- kruszywo tamane wg PN-B/96-11112 kl.|, gat. | z litego surowca skalnego,
- wskainik zageszczenia 298%,

- wypetniacz mineralny: - podstawowy wg PN-61/5-96504.

Wymagania dotyczace cech geometrycznych:

- szerokos¢ £ 5 cm,

- nierownosci podtuzne i poprzeczne £6 mm,

- spadki poprzeczne +0,5%,

- grubosé warstwy +10%.

W przypadku stwierdzenia odstepstw od wymogdw okreslonych niniejsza specyfikacja oraz
obowigzujgcych norm technicznych, Inwestor ma prawo zada¢ od Wykonawcy rozebrania i
ponownego wykonania wadliwego elementu na koszt Wykonawcy lub obnizy¢ wartos¢
wykonywanego zadania i naliczy¢ kary. Wykonawca ma obowigzek podczas prowadzenia robot
zachowad wymogi bezpieczenstwa uczestnikow ruchu samochodowego i pieszych zaréwno w
obrebie, jak i sgsiedztwie prowadzonych robdét drogowych.



5. Kontrola jakosci robét

Warunki ogélne.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowania poprzez etapy budowy

(produkcje i wbudowanie masy) i badania koricowe jakosci wykonanych warstw nawierzchni.

Badania masy mineralno-asfaltowej w czasie produkgiji.

W czasie produkcji nalezy kontrolowac :

- sprawnosc urzgdzen otaczarki i maszyn wspotpracujacych,
- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine,

sktad granulometryczny masy mineralno-bitumicznej raz dziennie,

- skfad masy mineralno- asfaltowej o przez wykonanie ekstrakcji,
Ekstrakcje masy mineralno-bitumicznej nalezy wykonaé minimum raz dziennie . Prébki nalezy
pobiera¢ w miejscu wbudowania masy po roztoZeniu przez ukladarke. Czes¢ prébki o masie 100
graméw przeznaczona jest do ekstrakcji, czes¢ do wykonania wzorcowych prébek Marshalla. W
wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza sie zawartosé¢ asfaltu, pozostate kruszywo zostaje
przesiane w celu kontroli sktadu granulometrycznego. Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa i
lepiszcza podano w punkcie 2. (materiaty). Wykonanie wzorcowych prébek wg Marshalla dokonuje
sie w cylindrze przez dwukrotne ubijanie znormalizowanych ubijakiem w iloéci 75 razy. Zageszczanie
prébek nalezy dokonywa¢ w najwyiszej temperaturze zageszczenia nawierzchni. Nalezy wykonaé

trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:

- gestosci pozornej,
- stabilnosci i odksztatcenia.

Stabilnos¢ i odksztatcenia sprawdza sie wg BN-70/8931-009.
Badanie masy mineralno- asfaltowej w czasie uktadania.
W czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy kontrolowadé:

- sprawnos¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej,

- gruboscii jednorodnosci uktadanej warstwy, grubos¢ warstwy 5 cm,

- prawidiowos¢ przebiegu watowania,

- temperature zageszczanej mieszanki, ktora dla asfaltu D 50/70 powinna zawierac sie w

granicach od 140 do 115 st. C,



Temperature masy mineralno-bitumicznej nalezy badac w sposdb ciggly poczawszy od chwili
zatadowania do ukfadarki, po jej roztozenie w czasie watowania . Wyniki pomiaréw powinny zostac w
specjalnym zeszycie z podaniem z podaniem lokalizacji robét.

Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonanego profilowania.

Wykonana warstwa powinna mie¢ barwe jednolitg , bez miejsc przebitumowanych, porowatych,

tuszczacych sie i spekanych.
Sprawdzenie szerokosci wykonanej warstwy nawierzchni.

Dopuszczalne szerokosci wykonanej warstwy od szerokosci projektowane] nie powinny przekraczaé

+/-5cm.
Sprawdzenie réwnosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.

Odchylenia profilu podtuznego od linii zerowej wykazane na wykresie planografu lub okreélone jako
przeswity miedzy nawierzchnia i czterometrowa tata, mierzone co 30 m nie powinny przekraczac
wartosci 12 mm . Wartosci odchyleni nie powinny przekracza¢ 1,5-krotnej wartosci odchylen

dopuszczalnych.
Sprawdzenie réwnosci wykonanej warstwy nawierzchni w kierunku poprzecznym.
Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac tatg profilowa potozong prostopadle do osi drogi :

- naprostej 10 razy na 1 km,
- natuku w 3 miejscach Pt, $t, Kt.
Dopuszczalne odchytki (wysokos¢ szczelin pomiedzy powierzchnig sprawdzanej warstwy a fatg

profilowa) nie moga przekraczac¢ 0,5% spadkdw projektowanych.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej masy
uktadanej na gorgco.



